Multifunktions-
Schweillmaschine

Joachim [ens
\liderstandsschweifitechnik

Modulares SchweiBBpressensystem - Schwei3technik (MF/50Hz)
Auswahl der SchweiBkraft - Diverse Ausriistungsoptionen




Mechanische Ausfithrungen

Zylinderbank: 1 ¢ CE-Schutzumhausung ® Zweihand Zylinderbank: 1 ¢ CE-Schutzumhausung  CE-Lichtvorhang
* Bedientaster

NS-009 Stromungswachter Vorratsbehélter
Standard Ausfiihrung Druckregler manuell fiir per Option: Lichtvorhang
Zylinderbank; F=10kN; die Schweilkraft statt Zweihand
Hub = 100 mm Schweilsteuerung SER
Druckausgleichswerkzeug Wasserriickkiihlgerat
an Zylinder montiert CE-Umhausung .0n Top”
T-Nutenplatte 700 x 250 mm, Eingriffschutz Auslaufbecken mit
hohenverstellbar — 180 mm Zweihandbedienung Ablauf
Schutzklappe fiir Bedienteil vorbereitete Absaug- Leistung je nach

Schweilsteuerung maglichkeit Ausfiihrung



Baugruppe

CE-Lichtvorhang

Zweihandbedienung

Kraftmess-
system

Druckausgleichwerkzeug

Zylinderbank mit integriertem Druckausgleichswerkzeug

* Bis zu 4 Zylinderbanke einsetzbar bzw. nachriistbar

* Einzigartige Prozessqualitét durch das eigens entwickelte
Druckausgleichswerkzeug




Schweilltechnik
Standardausfithrung — SER

QSF-S: Qualitdts — Sicherung — Funktion — Strommengenregelung

Schweilsteuerung * 13 Zeiten * 32 Programme
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MF-Inverter  Ausfiihrung je nach Leistung

SIEMENS

50 Hz Thyristor-Leistungsstufe ¢ Ausfiihrung je nach Leistung

Schweil3-Steuerungsoptionen

QSF/M = Multifunktionsregelung
Wegiiberwachung
Kraftauswertung

PC Vernetzung, Fernbedien- und Daten-
speicherung



MEGA-PC e e
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Statistische Auswertung Verlaufsprotokoll

SPS-Option

SIEMENS SIMATIC HMI

on
| Av18-50009 / 423 |

Aktiver Typ:

11:35:00 16.11.2018 Laufzeitfenler GS: Zylinder 1
16:16:23 12.11.2018 Laufzeitfehler GS: Zylinder 4
1A1A:21 12 11 201K | asdfreitfehler G5 Pulinder T

Touchscreen

SPS-Option Option —

SR Il Druckschalter

CPX Ventilinsel

6 x 5/ 3-Wege-Ventil

Touchscreen: KTP400

Aktoren u. Sensoren iber Steckeranschluss Druckschalter fiir
SchweiBzylinder



Multifunktions-Schweildmaschine NS-009

Ausladung
300/400 1080 |

2038

780...960

523/623

75(40...150)

74'0 |
802 |
L 1225 _| NS-009-200-50Hz-300-23-1-CE
Die Optionen CE-Umhausung Wegmess-System
CE-Lichtvorhang Kraftauswertung
Druckschalter QSF-Multifunktion
SPS-Option PC-Vernetzung, Datensicherheit

Zens Schweillmaschine

NS-009- NS-009- | NS-009- | NS-009- | NS-009-
70-50Hz 250-50Hz| 100-MF | 180-MF | 250-MF
Leistung kVA, 50% ED kVA 70 100 130 160 200 250 100 180 250
Frequenz Hz Hz 50 50 50 50 50 50 1000 1000 1000
Strom | [kA] bei 50% ED kA 10 11,5 14,5 16 18,2 21,2 14 20 30
Spannung V sekundar V 7 9 <) 10 " 12 9 14 16,5
Druck bar bar 6 6 6 6 6 6 6 6 6
Anschluss primar 50Hz V 400 400 400 400 400 400 400 400 400
Sicherung, trage A 150 200 250 315 400 500 200 320 500
mm 400

max. SchweiBBkraft
2 bis 6 bar kN 10 14 @
Anzahl
Zylinder o, Hub 100 [lkesall @ 2 3 4

max.

Bezeichnung: NS-009-70-50Hz Schweil-

kraft

Bezeichnung: NS-009-200-50Hz-
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